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Interferométer – Renishaw XL80
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Lineáris elmozdulás mérők vizsgálata













Vizsgált induktív adók
Gyártó Típus Mérési 

tartomány
Elvárt pontosság Vizsgálatkor a 

mérésköz

Hottinger
Baldwin
Messtechnik

WETA 1/2 ± 1 mm ± 0,008 mm 0,2 mm

WA 20 ± 10 mm ± 0,08 mm 2 mm

WA 40 ± 20 mm ± 0,16 mm 4 mm

WA 50 50 mm ± 0,2 mm 5 mm

WA 100 ± 50 mm ± 0,4 mm 10 mm

WA 200 ± 100 mm ± 0,8 mm 10 mm

Turck Turck LI400P0 400 mm ± 0,3 mm 10 mm



Mérési eredmények



0,00000

0,00100

0,00200

0,00300

0,00400

0,00500

0,00600

0,00700

0,00800

0,00900

0,01000

0 0,2 0,4 0,6 0,8 1 1,2 1,4 1,6 1,8 2

El
té

ré
s 

(m
m

)
(R

en
is

h
aw

-W
ET

A
)

Mérési helyek (mm)

WETA (Teszt 3)
Maximális javítás: 10,59 μm

Legnagyobb eltérés (oda-vissza): 3 μm
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WA 40mm (Teszt 5)
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Maradék ellentmondások
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Mechanikus mérőóra 50mm
(Teszt 3)
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Kalibráló pad



Zwick
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Zwick korrigált (Teszt 1)

Maximális javítás: -12,1 μm



Relatív hibák
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Slope Indicator „beam sensor”



Slope Indicator „beam sensor”





Slope Indicator „beam sensor”

 𝑚𝑚
𝑚 = 𝐶5 ∙ 𝐸𝐿5 + 𝐶4 ∙ 𝐸𝐿4 + 𝐶3 ∙ 𝐸𝐿3 + 𝐶2 ∙ 𝐸𝐿2 + 𝐶1 ∙ EL + C0

 𝑚𝑚
𝑚 = 𝑚 ∙ 𝐸𝐿 + 𝑏



Mérések tervezése



Mérések tervezése
𝑦𝑖 = 𝑦𝐴 + 𝑠𝑖𝑛𝛿𝐴𝑖

𝑚𝑦𝑖 = 12 ∙ 𝑚𝑦𝐴
2 + 𝑠𝑖𝑛𝛿𝐴𝑖

2 +𝑚𝑡𝐴𝑖
2 + 𝑡𝐴𝑖 ∙ 𝑐𝑜𝑠𝛿𝐴𝑖

2 ∙ 𝑚𝛿𝐴𝑖
2

𝑚𝑦𝑖
′ =

𝑚𝑦𝑖

6

𝑚𝑎 = 12 ∙ 𝑚𝑦𝑖
′ 2

+ −1 2 ∙ 𝑚𝑦𝑖
′ 2

𝛼 = 𝑎𝑟𝑐𝑡𝑔
∆𝑚

𝑎

𝑚𝛼 =
𝑎

𝑎2 + ∆𝑚2

2

∙ 𝑚∆𝑚
2 +

−∆𝑚

𝑎2 + ∆𝑚2

2

∙ 𝑚𝑎
2



Mérések végrehajtása







Mérések feldolgozása



Mérések feldolgozása
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Maradék ellentmondások



Dinamikus jellemzők



Dinamikus jellemzők
Teszt 7 Teszt 8 Teszt 9 Teszt 10 Teszt 11 Teszt 12

Átviteli tényező
-0,18 -0,18 -0,18 -0,18 -0,18 -0,18

Maximumidő (TM) 
1 s 0,9 s 1 s 1 s 1 s 1 s

Százalékos túllendülés (OS%)
12,0% 14,2% 14,2% 14,1% 13,3% 13,6%

Felfutási idő (Te)
0,7 s 0,65 s 0,7 s 0,7 s 0,7 s 0,7 s

Szabályozási idő (ts)
1,4 s 1,4 s 1,4 s 1,4 s 1,4 s 1,4 s



Köszönöm a figyelmet!


